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Kontaktinformation
Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1
SE-507 42 Boras

Telefon: 033-202650

Mejl: info@verktygsboden.se

Miljoskydd / Skrotning
Atervinn odnskat material, sldng
det inte bland hushallssoporna. Alla -

maskiner, tillbehor och forpackningar .
skall sorteras och lamnas till en
atervinningscentral och dar kasseras

pa ett miljovanligt satt.

Specifikationer

SPEANNING...coiiiiiiieeeeec e 230V
FrekVens. ..o, 50Hz
Effekt.. oo 2200W
Hastighet.........oooiiie 1500r/min
Sagklingans diameter.............cccoooeveiiennnn. 355mm

1. Nedre bladskydd 6. Gnistskydd
2. Vridbart skruvstycke 7. Snabbmutter
3. Flyttbart skruvstycke

4. Ovre bladskydd

5. Skydd

Sakerhetsregler

Observera att om du inte foljer dessa regler kan det

orsaka allvarliga skador.

+ Las och folj sakerhetsreglerna noggrant for att

inte orsaka nagra olyckor.

Fore anvandning, las instruktionsmanualen och

forsta hur sdgen ska anvandas.
+ Anvéand skyddskapan.
+ Anvand skyddsglasdgon.
+ Hall arbetsplatsen ren for att undvika olyckor.

Arbetsomradet bor ha ratt belysning.

Sta stabilt nar du arbetar med sagen.

Hall barn och besokare borta fran
arbetsplatsen.

Tvinga inte sagen. Anvand lamplig hastighet,
det gor att sagen fungerar battre.

Bar ordentliga klader, anvand inte I6st sittande
klader, handskar och halsband etc.

Stad i en stabil position medan du arbetar med
sagen.

Hall langt har borta fran sagen.

Under drift, fixera arbetsstycket med en
klamma. Det ar sakrare &n att halla
arbetsstycket for hand.

Under drift, strack dig inte 6ver verktyget.
Underhall verktyget noggrant. Enligt
standarden, smorj och byt tillbehér. Koppla bort
stromkallan vid underhall som t.ex. byte av
reservdelar, sagblad etc.

Anvand rekommenderade delar, fel kan orsaka
skada.

For att forhindra en oavsiktlig start, se till att
strombrytaren alltid ar i ett AV-lage nar du
ansluter verktyget till strom.

Kontrollera verktyget regelbundet. Innan du
anvander verktyget igen, kontrollera noggrant
verktygsskyddet eller andra delar. Om det finns
nagon skadad del, reparera eller byt ut.

Nar du kopplar bort strommen eller vrider
sagen, vanta tills den har stannat helt innan du
lamnar arbetsomradet.

Anvand inte sagen nér du ar paverkad av droger
eller alkohol.

N&r du monterar, ansluter eller ateransluter
motorn, se till att fastkontakten ar bortkopplad
fran eluttaget.

Varning: Anvand sagen i ett val ventilerat
utrymme.

ROr inte sagklingan med handerna.

Se till att arbetsstycket ar val forankrat.

Innan du flyttar bort arbetsstycket eller andrar
dess vinkel, bor sagklingan sluta rotera helt.
Na&r du monterar sagklingan, dra forsiktigt at
spindelskruven.

Dra inte at for hart det kan orsaka skador pa
sagen.

Anvand endast sagklingor vars hastighet ar
minst 3900/min.

Kontrollera alltid fére anvandning om
sagklingan har sprickor eller andra skador. Byt
ut den omedelbart.

Se till att sagklingan inte kommer i kontakt med
arbetsstycket innan du slar pa strombrytaren.
Innan du borjar saga, kontrollera att motorn
fungerar korrekt.



Efter paslagning sanker du sagklingan nagot
tills den nuddar arbetsstycket och borjar sedan
saga. Lat inte sagklingan skaka och hoppa. Det
kan skada sagen.

+ Anvand alltid skyddet.

+ Anvand inte sagen i ndrheten av brandfarlig
vatska eller gas. For att undvika elektriska
stotar, anvand inte verktyget pa vata platser
eller i regn.

« Sagen ar utformat for att skara metall. Anvand
den inte for att kapa trg, tegelstenar i
aluminium och magnesium.

Vid montering av ett ny sagklinga, Iat sagen
vara igang med den nya sagklingan i 1 minut
innan den ska saga i materialet.

«  Koppla ur anslutningskontakten fran eluttaget
fore underhall eller justering.

«  Om nagon del eller komponent i verktyget
saknas eller ar skadad, koppla ur stromkallan
och byt ut delen och borja sedan arbeta.

1. Lossa saghuvudet

Nar det slapps fran det lasta laget kommer
sagklingan automatiskt att hojas till det 6vre laget.
Lossa skarhuvudet fran last lage.

2. Tryck létt pa saghandtaget

Dra ut huvudets lasstift och las i det
yttre laget (Figur 1) for att [ata
saghuvudet hojas till sitt dvre laget.

Skaka forsiktigt sdghuvudet
upp och ner.

+  Dra ut I3sstiftet helt och vrid
1/4 varv for att lasa den yttre
platsen.

*  Obs: Virekommenderar att du
laser sdghuvudet nér du inte anvander sagen.
Stall den i sitt nedatriktade lage sa att |asstiftet
ar helt insatt i dess uttag.

i)

Fig. 1

3. Installera eller ta bort sagklingan

Varning: Anvand endast originalblad eller
anpasade sagklingor for denna sag. Se till att den
maximala hastigheten ar kompatibel med sagen.
Varning: Utfor endast denna operation nar
maskinen ar frankopplad fran stromfoérsorjningen.
Obs: Det rekommenderas att operatoren byter

ut maskinen under installationsprocessen. Bar
skyddshandskar nar du hanterar sagklingan.

3.1 Ta bort sagklingan B

3.2 Montera sagklingan
Se till att skarhuvudet ar i sitt ovre

Se till att skarhuvudet ar i sitt
ovre lage. : :
Lossa fastskruvarna och vrid || & s |
skyddet uppét, sa att )
maskinens dorn kan frilaggas. ) ﬁ/
(Fig.2). Fig.2

Tryck pa spindellasknappen
for att aktivera spindellaset
(Fig.3).

Anvand den medféljande
sexkantsnyckeln for att lossa
spindelskruven (fig.4).

Obs: Dornskruven ar
hdgergangad.

Vrid medurs for att dra at. Vrid
moturs for att lossa.
Ta bort dornskruven, brickan “\7@‘ A

och den yttre bladets flans e
och forvara sakert for e
framtida installation. R 7
Vrid for hand for att dra Fig.4

tillbaka det nedre bladskyddet
uppat till det 6vre
bladskyddet.(Fig.5).

Ta bort bladet och lamna den
inre bladets flans i sitt
underhéllsldge. Q)

Fig.5

lage.

Se till att alla delar &r fria fran
damm och skrap.

Installera pa den och se till att
pilens riktning pa sagklingan
ar densamma som pilens
riktning pa skyddet. (Fig. 6)

Satt tillbaka den yttre
bladflansen, brickan och
spindelskruven.

Tryck pa spindellasknappen
for att Iasa spindeln. :
Anvand en 8 mm insexnyckel ¢
for att dra at spindelskruven.

Fig.A
Satt tillbaka skaftskyddet till underhallslaget
och dra at Phillips-skruven.
Vrid bladet for hand for att kontrollera om
spindellaset har frigjorts.
Se till att ta bort insexnyckeln fran dornskruven
och forvara den pa ratt satt for framtida bruk.
Kontrollera installationen, genom att séanka och
hoja skarhuvudet flera ganger med det
infallbara nedre bladskyddet.
Varning: kontrollera alltid att sagbladet ar
monterat korrekt och sakert innan du borjar
anvanda sdagen.



4. Justering av skarslag
Sagen kan justeras for att forhindra att sagklingan
vidror maskinens bas. Sank ner skarhuvudet och
kontrollera om sagklingan ar i kontakt med basen.
Gor sedan tolmnde -
Lossa lasmuttern pa skruven Naa|

for nedatgaende °

slagbegransning. (Fig. 7A) T
«  Vrid justerskruven (moturs) ) L

for att minska skarhuvudets

nedéatgaende slag. (Fig. 7B) ° (\Q?L

Vrid justerskruven (medurs)

for att 6ka skarhuvudets s

nedatgdende slag.
« Nar skarhuvudet ar i ratt position, dra at
justerskruvens lasmutter.

5 Justering av sagvinkel
Lossa M10 insexskruvarna
och lasskruvarna for
spakhandtaget.(Fig.8)

+ Vrid de bakre
skruvstadskaftarna till onskad
vinkel.

Anvand den medfoljande

insexnyckeln for att dra at
sexkantskruven ordentligt och F
dra sedan at lasskruven for
spaken.
Varning: Spakhandtagets lasskruv har en
fjdderbelastad omstallningsbar spak. Det kan vara
nodvandigt att flytta spaken for att sakerstalla att
lasskruven kan dras at helt nar de bakre
skruvstadskaftarna ar vinklade.

For att flytta spaken pa skruven, dra spaken uppat
och vrid spaken till ett lampligt l1age (ett Iage som
gor det mojligt att dra at skruven) for att frigora
spaken och dra at skruven. De framre
skruvstadskaftarna kompenserar automatiskt for
varje installd vinkel pa de bakre kaftarna, eller
anpassar sig till oregelbundet formade
arbetsstycken.

Satt tillbaka det bakre skruvstycket

De bakre skruvstadskaftarna kan tas bort fran
basen och flyttas.(Fig.9)

Byt position

Ta bort M10 insexskruvar och
lasskruvarna for
spakhandtaget och alla
brickor som laser den vid
basen.

«  FOr att ta bort lasskruven som
hanteras av spaken anvand en

loss lasskruven fran sitt
underhallslage och dra i spaken
och hall i fjadern.

« Det finns det tre lagen
tillgangliga.

+ Byt ut Idsskruven och
hylshuvudets skruv mot
spakens nya reparationsplats.
Se till att alla standard- och

|asbrickor &r korrekt placerade.
Flytta tillbaka de bakre
skruvstadskaftarna till det
bakre laget.

Snabbjustering

For enkelhet och anvandarvanlighet ar
skruvstyckena utrustade med en snabb
framatstang. Anvand den for att snabbt justera det
framre skruvstadet. Lyft upp "Quick-fit muttern”
(Fig.11A).

«  Skjut det framre stoppet till onskat lage.

«  Satt tillbaka "Quick-fit muttern” till sitt
monteringslédge (Fig.11B).

« Dra at skruvstadet for att fixera arbetsstycket.

+ Kontrollera arbetsstyckets sdkerhet innan du
skar.

Varning: Muttern maste aterforas till sitt
underhallslage och helt i ingrepp med géngan pa
den langa skruven. Innan du sakrar, dra en aning
bakat i skruvstddets handtag for att

sakerstalla att muttern ar placerad ratt. Att
anvanda sagen utan mutter &r farligt och kan leda
till skador.



Forbered for anvandning

Sta stabilt och med god
balans vid anvandning av
sagen.

OBS: Den kortaste ‘
langden pa arbetsstycket |
maste vara 8 mm eller :
langre for att undvika att '
sagklingan faller ut
sagskaran och orsakar
potentiell fara.(Fig.12).

8mm (5/16”) +

Fig. 12

Varning: Se till att arbetsstycket sitter ordentligt
fast i skruvstadet annars kan olyckor uppsta.
Innan arbetsstycket klams pa plats ska basen
av sagen vara ren, det ska inte finnas span eller
annat i vagen.

Efter kapning, se till att det sdgade materialet
ar fritt och inte fastnar i sagklingan.

Saga inte for sma bitar med denna sag da kan
skador uppsta.

B. Strombrytare

Denna maskin ar forsedd med en strombrytare for
saker start.

For att starta sagen gor sa har:

Anvand tummen for att trycka pa sakerhets-
lasknappen pa sidan av handtaget.

Tryck pa huvudavtryckaren for att starta
motorn.

Varning: Starta aldrig sdgen nar sagbladets
sagkant ar i kontakt med arbetsstyckets yta.

7. Anvéandning

Placera skarhuvudet i det Ovre laget, satt pa
motorn och |at den ga med full hastighet.
Sank forsiktigt skarhuvudet.

Anvand forst ett latt tryck for att langsamt fora
in sdgklingan i materialet for att forhindra att
det fastnar.

Oka gradvis trycket nar sdgklingnan kommer in
i arbetsstycket. Tvinga inte sagen, |at den gora
jobbet.

Obs: Genom att applicera 6verdrivet tryck pa
sagen kommer skarprestandan inte att
forbattras, det kan minska sagklingans och
motorns livslangd.

Minska trycket nar bladet borjar [amna
materialet.

Efter kapning atergar skarhuvudet till det ovre
laget och stanger sedan av motorn.

Forst efter att motorn har stoppats helt och
sagklingan ar tackt av skyddet, kan du ta bort
handen eller arbetsstycket fran sagen.

8. Underhall

Obs: Allt underhall maste utféras med sagen
avstangd och frankopplad fran
stromforsorjningen/batteriforsorjningen.
Kontrollera att alla séakerhetsfunktioner och
skyddsanordningar fungerar regelbundet.
Ingen smorjning behovs, detta har redan gjorts
vid tillverkning. Rengor sagen regelbundet med
en fuktig trasa.

Varning: Forsok inte rengGra genom att fora in
vassa foremal genom 6ppningen i sagens
holje. Anvand tryckluft for att rengora sagens
ventiler. Overdriven gnistbildning kan tyda pa
slitage av smuts motorn. Om sagen behover
repareras sa ska en kvalificerad reparator
utfora arbetet.



EG FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
2006/42/EC (MD), 2014/30/EU (EMC)

ORIGINAL DEKLARATION
Vi, tillverkaren

Foretag: Verktygsboden Erfilux AB
Adress: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden
Telefon: +46-33-2026 53

intygar att konstruktion och tillverkning av denna produkt marknadsférd under varumérket PELA

Maskin: Metallkapsdg 355 mm
Typbeteckning: S355
Artikelnummer: 533329

féljer alla relevanta bestimmelser i enlighet med 2006/42/EC (MD), 2014/30/EU (EMC)

For att tillm&tesgd ovan namnt direktiv har féljande harmoniserade standarder anvénts:

Standard:
EN IEC 55014-1:2021 EN IEC 55014-2:2021 EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021 EN IEC 61000-3-11:2019 EN I1SO 16093:2017

EN SO 12100:2010 EN 62841-1:2015+AC:2015

Notified body: Intertek Deutschland GmbH

Adress: StangenstraRe 1, 70771 Leinfelden-Echterdingen
ID-nummer: 0905

Certifikatsnummer: 240200132HAN-V1, 220100534HZH-V1

Denna produkt var CE markt ar: 2024

Person som &r behérig att stélla samman den tekniska dokumentationen, och &r etablerad i Europeiska

gemenskapen:
Namn: Lars Edwardsson
Adress: Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

Denna deklaration galler uteslutande fér produkten i det utférande den placerades pd marknaden och
exkluderar komponenter som tillférs nu och/eller vid senare tillfille av slutkunden.

Stad och land: Boras, Sverige Datum: 09/04/2024

”&ug
............................... T s
/
Namn: Magnus Johansson
Befattning: Inképschef

VERKTYGSBODEN




Contact

PELA Tools

Solangsvagen 13

SE-513 70 Boras

Phone: 033-202650

E-mail: order@pelatools.com

Environmental protection/
Scrapping

Recycle any unwanted material,

do not throw it in the household
rubbish. All machines, accessories
and packaging must be sorted and
left at a recycling center and disposed
of in an environmentally friendly manner.

Specifications

VORAQe....ceeieeeeeeeeee e e 230V
FreqQUENCY......ooieiiieeiee e 50Hz
Rated POWET........ccveeiieieeeee et 2200W
No load speed........ccccooevireiieiiicieeee, 1500r/min
Blade diameter..........ccooveiieiiiieieeee, 355mm

1. Lower blade guard 5. Protective g
2. Front swivel vice jaw 6. Cover

3. Relocatable rear vice 7. Quick-fit nut
4.

Upper blade guard

Safety rules

Note if you do not abide by these rules, it may
cause serious damage to the user.

Read and follow the safety rules carefully t
cause any accidents.

uard

o not

+ Before operation, please read the instructions

manual and understand the tool usage.
+ Use the safety cover.

Wear safety glasses.

Take away wrench. Before starting to

operate, always confirm that the wrench is
taken away from the tool.

Keep the working place clean to avoid
accidents.

The work area should have proper lighting.
Stand stabile when working with the saw.

Keep children and visitors away from the
working area.

Do not force the tool. The tool must be used at
a suitable speed so that it can cut better and
safer.

Wear proper clothing, do not wear loose
clothing, gloves, and necklace etc.

Stand in a stabile position while working with
the tool.

Keep long hair away from the tool.

Use safety glasses.

During operation, fix the workpiece with a
clamp. It is safer than holding the workpiece by
hand.

During operation, do not stretch across the tool.
Maintain the tool carefully. According to the
standard, lubricate and change the attachment.
Disconnect the power source during
maintenance such as changing attachment,
saw blade etc.

Use recommended attachment, using wrong
attachment may cause injury.

To prevent an accidental start, make sure that
the switch always is in an OFF position when
plugging in the tool to power.

Inspect the tool regularly. Before using the tool
again, carefully check the tool shield or other
parts. If there is any damaged

place, repair or replace the parts properly.
When disconnecting the power or turning of the
tool wait for the tool to be in a complete stop
before leaving the work area.

Do not use the tool when under the influence of
drugs or alcohol.

When mounting, connecting, or reconnecting
the motor, make sure that the attachment plug
is disconnected from the power receptacle.
Warning: some materials can be harmful to
your health. Operate the tool in a well ventilated
area.

Before operation, tighten the axle screw and all
clamps.

Before operation, make sure that the axis lock
is off.

Always use shield and operate as procedures.
Do not touch the cutting disc by hand.

To avoid the workpiece from moving, fix it
firmly.

Do not stretch your hand across the bottom or
back of the cutting disc.

Before you move the workpiece or change its



angle, the cutting disc should stop its rotation
completely.

«  When mounting the disc, carefully tighten the
spindle screw. Over tightness may cause
damaging of cutting disc and its flange.

+ Before operation, always check whether the
cutting disc has cracks or other damage.

+ Replace the damaged cutting disc
immediately. Only use defined disc flange.
Make sure that cutting disc does not touch the
workpiece before turning on the switch.

+ Before starting to cut, confirm that the motor
works properly.

«  After switching on, slightly lower the cutting
disc until it touches the workpiece, then start to
cut. Do not let the disc shake and jump.

+ This will damage the round edge and may
damage the disc.

The cutting times and quality of each disc may
change a lot according to the cutting time.
Quick cutting may cause the disc to wear
quickly.

+ Use the disc shield at all times.

+ Do not use the tool at the surround of
inflammable liquid or gas. To avoid an electric
shock, do not use the tool at a wet place or in
rain.

« Thetool is designed to cut iron metal. Do not
use it for cutting wood, brick aluminum and
magnesium.

While mounting a new disc you should not align
with the disc start the tool. Before cutting, run
the tool for 1 min.

+ Disconnect the attachment plug from the
power receptable before maintenance or
adjustment.

If any part or component of the tool is missed
or damaged, disconnect the power source and
change the part, then start to operate.

1. Ready to release the cutting head

Once released from the locked position, the
cutting head will automatically rise to the upper
part position. Release the cutting head from the
locked position.

2. Press the cutting handle lightly

Pull out the head locking pin and
lock in the external position
(Figure 1) to let the cutting

head rise to its upper position.

i)

* Gently shake the cutting head up and down.

« Pull out the locking pin completely and turn 1/4 to
lock external position.

Note: We recommend locking the cutting head
when not using the machine. Set it in its downward
position so that the locking pin is fully inserted into
its socket.

3. Install or remove the blade

Warning: Only use original blades or designed
blade for this machine. Ensure the maximum blade
speed compatible with the machine.

Warning: Perform this operation only when the
machine is disconnected from the power supply.
Note: It is recommended that the operator replace
the machine during the installation process.

When operating the blade, consider wearing
protective gloves.

3.1 Remove the blade

Make sure the cutting head is
in its upper position.

+ Loosen the fastening screws
and rotate the shield upward,
exposing the mandrel of the
machine. (Fig.2)

Press the spindle lock button
to engage the spindle lock
(Fig.3)

+ Use the provided hex wrench
to loosen the spindle screw
(Fig.4)

Note: The mandrel screw has
right-hand threads.

« Turn clockwise to tighten.Turn
counter clockwise to loosen. \§\y

*  Remove the mandrel screw, Vi a
washer and outer blade flange | 7
and store safely,for future N
installation. R

+ Rotate by hand to retract the  Fig.4
lower blade guard upward to
the upper blade guard. (Fig.5)

+ Remove the blade and leave
the inner blade flange in its
maintenance position.

3.2 Install the blade W
« Make sure the cutting head is qvjr“;m

in its upper position. e

+ Make sure all components are | B
free of dust and debris. < |
Install the blade on the inner |/ (O¢

blade flange and the mandrel,
make sure the arrow direction
on blade is the same as the o \l
arrow direction on the blade == 2

guard. (Fig.6) Fsie



Reinstall the outer blade Change the jaw angle of the back

flange, washer, and spindle &2/ vise:
Screw. > N\ + Loosen M10 socket head cap (7

)
* Press the spindle lock button screws and lever handle lock ;J 4 i
to lock the spindle.

screws.(Fig.8) B
* Use an 8 mm hex wrench to +  Rotate the rear vise jaws to the \
tighten the spindle screw.

' il desired angle.
Fig.A + Use the provided hex wrench \ &’/ =

+ Put the shank guard back to its maintenance to firmly tighten the hex screw,
position and tighten the Phillips screw. and then tighten the lever
Rotate the blade by hand to check whether the handle locking screw. e
spindle lock has been released. Warning: The lever handle locking screw has a
* Make sure to remove the hex wrench from the spring-loaded repositionable lever. It may be
mandrel screw and store it properly for future necessary to reposition the lever to ensure that the
use. locking screw can be fully tightened when the rear
+  Check the installation, eSpeCiaIIy by Iowering vise jaws are ang|ed.

and raising the cutting head several times

operating retractable lower blade guard.
Warning: After installing a new blade, always run
the machine for a few minutes. Keep away from
the blade. If it contains undetected defects, it may
break during the trial operation.

To reposition the lever on the screw, pull the lever
up and rotate the lever to a convenient position (a
position that allows tightening the screw) to
release the lever and tighten the screw. Front vise
jaws will automatically compensate for any set
angle of the rear jaws, or adapt to irregularly

4. Cutting stroke adjustment shaped workpieces.

The downward stroke of the cutting head is
adjusted to prevent the blade from touching the
metal base of the machine, the downward stroke of
the cutting head can be adjusted.

Put down the cut head and check whether the

Reposition the rear vice

The rear vise jaws can be removed from the
machine base and repositioned.(Fig.9)

blade is in contact with the machine base. If you Repositioning steps:

need to adjust down stroke of the whole cutting . Remove M10 socket screws

head and lever handle lock screws,
Loosen the lock nut on the e and all the washers that lock

downward stroke limit screw.
(Fig.7A)

* Rotate the adjusting screw
(anticlockwise) to reduce the

3
cutting head’s downstroke. ° &@

the lower jaw to the machine
base.

+ Toremove the locking screw
handled by the lever, use a flat
head screwdriver unscrews the

(Fig.78) e locking screw from its

* Turn the adjusting screw Fig.7 maintenance position, and pull Y
(clockwise) to the lever and hold the spring.
increase the downward +  After repositioning the vise =
stroke of the cutting head. jaws, since there are six onthe ™

+  When the cutting head reaches a satisfactory
downward stroke, tighten the adjustment screw
lock tight nut.

machine base threaded holes,
so there are three possible
positions available.

« Replace the locking screw and
sleeve head screw with the

5. Cutting angle adjustment

Note: The lower jaw can be turned 45 degrees. The lever new repair location. Make
factory setting of the rear vise is 00 (the blade is 90 sure that all standard and lock
degrees), so that the blade just passes through the washers are position correctly.
material located in the vise. For angled cuts, the Reposition the rear vise jaws

rear vise can swing through (up to) 45 degrees, and to the rear position and enable

the vise jaws include angle measurement scale for cutting the rear tiger in a more

easy setting. forward position of wider block

of jaws.



Quick adjustment mechanism

For speed and convenience, the vise operating
mechanism is equipped with quick forward rod.
Use it to quickly adjust the front vise.

Raise the "Quick-fit nut” (Fig.11A)

+ Slide the front jaw to the desired position.
Return the "Quick-fit nut” to its installation
position (Fig.11B).

+ Tighten the vise to fix the workpiece.

+ Check the safety of the workpiece before
cutting.

Warning: "Quick-fit nut” must be returned to its
maintenance position, and fully mesh with the
thread on the long vice screw. Before clamping,

pulling back slightly on the handle of the vise will

help make sure to install the "Quick Install Nut”.
Using without "quick-fitting nuts” is dangerous if

the machine to fully mesh with the vise thread, do
not try.

Prepare for cutting according to operating
instructions

Maintain a good foothold
and balance and stand
aside.

CAUTION: The minimum
length of cut piece must
be 8 mm (5/16 inch) or |
more longer to avoid the |
blade falling out of the [ —
blade slot and causing
any potential danger.
(Fig.12).

Warning: Freehand cutting is the main cause of
accidents and should not be tasted.

Make sure the workpiece is firmly fixed in the
vise.

Before clamping the workpiece in place, the
machine base should be clean, not any dirt or
sawdust etc.

After cutting, make sure that the "cut” material
can be freely removed from the blade moves
laterally. Make sure that the”cut-off” parts are
not.

Do not use this saw to cut small pieces. If your
hand is near the workpiece being cut within
150mm of the saw blade, the pieces are too
small. The angle should be clamped in the

8mm (5/16”) +

Fig. 12

inverted position so that the tip of the section
on top.

6. On / off switch

This machine is equipped with a safe start trigger
switch.

To start the tool:

Use your thumb to press the safety lock button
on the side of the handle.

Press the main trigger switch to start the
motor.

Warning: Never start the saw when the cutting
edge of the saw blade is in contact with the
surface of the workpiece.

7. Cutting steps

Place the cutting head in the upper position,
turn on the motor and allow it to run at full
speed.

Gently lower the cutting head.

Firstly, use a slight pressure to slowly introduce
the blade into the material to prevent the blade
from being caught.

Gradually increase the pressure when the blade
enters the workpiece. Do not force the
machine, let the blade do the work.

Note: By applying excessive pressure on the
machine, the cutting performance will not
improve, doing so may reduce blade and motor
life.

Reduce pressure when the blade starts to exit
the material.

After cutting, the cutting head returns to the
upper position, and then turn off the motor.
Only after the motor is completely stopped and
the fixed blade is covered by the lower blade
shield, then you can remove your hand or
workpiece from the machine.

8. Maintain

Note: Any maintenance must be performed
with the machine turned off and disconnected
from the power supply / battery supply.

Check that all safety functions and protective
devices are operating regularly.

All motor bearings in this machine are
lubricated for life. No further lubrication is
required. Use clean the plastic parts of the
machine with a clean damp cloth. Do not use
solvents or similar products that may damage
plastic parts.

Warning: Do not attempt to clean by

inserting sharp objects through the opening in
the machine’s casing. Use compressed dry air
to clean the vents of the machine. Excessive
sparking may indicate dirt or carbon brush
wear in the motor. Reparation should only be
made by qualified professionals.



EU Declaration of Conformity
2006/42/EC (MD), 2014/30/EU (EMC)

ORIGINAL Declaration of conformity

We, the manufacturer

Company: Verktygsboden Erfilux AB

Address: Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Bordas, Sweden
Telephone number: +46-33-2026 53

Declare under our sole responsibility that the product

Machine: Steel cutting saw
Type designation: S355
Item number: 533329

fulfils all relevant provisions of the 2006/42/EC (MD), 2014/30/EU (EMC)

To show compliance with the above Directives the following harmonized standards have been applied:

Standards:
EN [EC 55014-1:2021 EN [EC 55014-2:2021 EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021 EN IEC 61000-3-11:2019 EN ISO 16093:2017

EN1SO 12100:2010 EN 62841-1:2015+AC:2015

Notified body: Intertek Deutschland GmbH

Address: Stangenstralle 1, 70771 Leinfelden-Echterdingen
ID-number: 0905

Certificate number: 240200132HAN-V1, 220100534HZH-V1

This product was CE marked year: 2024

Person authorized to compile the technical file:

Namn: Lars Edwardsson
Adress: Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

This declaration relates to the machinery in the state in which it was placed on the market and excludes
components which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.

City and Country: Boras, Sverige Date: 09/04/2024

Name: Magnus Johansson
Position: Purchasing manager

VERKTYGSBODEN E

TOOLS



Kontaktinformasjon

Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1

SE-507 42 Boras

Telefon: 033-202650

E-post: info@verktygsboden.se

Miljevern/kassering
Gjenvinn ugnsket materiale.
Det skal ikke kastes sammen med -

husholdningsavfallet. Alle maskiner,  —
alt tilbehgr og all emballasje

skal sorteres og leveres til en
gjenvinningsstasjon og kasseres

pa en miljgvennlig mate.

Spesifikasjoner

Voltage 230V
Frekvens 50Hz
Nominell effekt 2200W
Hastighet uten belastning 1500r/min
Bladdiameter 355mm

1. Nedre bladbeskyttelse 4. @vre bladbeskyttelse

2. Svingbar skruestikke 5. Beskyttelsesgitter
foran 6. Omslag

3. Flyttbar bakre skrues- 7. Hurtigmontering-
tikke smutter

Sikkerhetsregler

Merk at hvis du ikke overholder disse reglene, kan

det forarsake alvorlig skade pa brukeren.

Les og folg sikkerhetsreglene ngye for & unnga

ulykker.

For bruk ma du lese bruksanvisningen og sette

deg inn i hvordan verktgyet brukes.

Bruk sikkerhetsdekselet.

Bruk vernebriller.

Ta bort skiftengkkelen. Fgr du begynner a
bruke, ma du alltid forsikre deg om at skif-
tengkkelen er fjernet fra verktgyet.

Hold arbeidsplassen ren for & unnga ulykker.
Arbeidsomradet bgr ha riktig belysning.

Sta stabilt nar du arbeider med sagen.

Hold barn og besgkende borte fra arbeidsomradet.
Ikke bruk for mye kraft pa verktgyet. Verktgyet
ma brukes med en passende hastighet slik at
det kan skjeere bedre og sikrere.

Bruk riktige kleer, ikke bruk lgse klaer, hansker,
halskjede osv.

Sta i en stabil stilling mens du arbeider med
verktgyet.

Hold langt har unna verktgyet.

Bruk vernebriller.

Fest arbeidsstykket med en klemme under arbei-
det. Det er tryggere enn a holde arbeidsstykket
for hand.

Ikke strekk deg over verktgyet under bruk.
Vedlikehold verktgyet ngye. Smgr og skift tilbe-
her i henhold til standarden. Koble fra strom-
kilden under vedlikehold, f.eks. bytte av tilbehgr,
sagblad osv.

Bruk anbefalt tilbehgr, bruk av feil tilbehgr kan
fore til personskader.

For & unnga utilsiktet start ma du sgrge for at
bryteren alltid er i AV-posisjon nar du kobler verk-
toyet til stromnettet.

Kontroller verktgyet regelmessig. Fgr du tar
verktgyet i bruk igjen, ma du kontrollere verktgys-
kjermen eller andre deler ngye. Reparer eller skift
ut delene pa riktig mate hvis de er skadet.

Nar du kobler fra stremmen eller snur verktgyet,
ma du vente til verktgyet har stanset helt fgr du
forlater arbeidsomradet.

Ikke bruk verktgyet nar du er pavirket av narkoti-
ka eller alkohol.

Nar du monterer, kobler til eller kobler til motoren
igjen, ma du sgrge for at stgpselet er koblet fra
strgmuttaket.

Advarsel: Enkelte materialer kan vaere
helseskadelige. Bruk verktgyet i et godt ventilert
omrade.

Stram til akselskruen og alle klemmene fgr bruk.
Fgr bruk ma du kontrollere at akselldsen er av.
Bruk alltid skjoldet og fglg prosedyrene.

Ikke bergr kappeskiven for hand.

For & unnga at arbeidsstykket beveger seg, ma
det festes godt.

Ikke strekk handen over bunnen eller baksiden
av kappeskiven.

Far du flytter arbeidsstykket eller endrer vinkel-
en, ma kappskiven stoppe rotasjonen helt.

Nar du monterer kappeskiven, ma du stramme
spindelskruen forsiktig. Hvis den trekkes for
hardt til, kan kappeskiven og flensen bli skadet.
Kontroller alltid om kappeskiven har sprekker
eller andre skader fgr bruk.

Skift ut den skadede kappeskiven

umiddelbart. Bruk kun den definerte kappeskive-
flensen. Forsikre deg om at kappskiven ikke
bergrer arbeidsstykket fgr du slar pa bryteren.



Fer du begynner a klippe, ma du kontrollere at
motoren fungerer som den skal.

Etter at du har slatt pa, senk kappskiven litt ned
til den bergrer arbeidsstykket, og begynn der-
etter a kappe. Ikke la skiven riste og hoppe.
Dette vil skade den runde kanten og kan skade
platen.

Skjeeretiden og kvaliteten pa hver enkelt skive
kan variere mye avhengig av skjaeretiden. Rask
kutting kan fgre til at skiven slites raskt.

Bruk skiveskjoldet til enhver tid.

Ikke bruk verktgyet i naerheten av

brennbar vaeske eller gass. For a unnga elektrisk
stgt ma du ikke bruke verktgyet pa vate steder
eller i regnveer.

Verktgyet er konstruert for a skjaere i jernmetall.
Ikke bruk det til & skjeere i tre, murstein, alumini-
um og magnesium.

Nar du monterer en ny skive, ma du ikke justere
verktgyet med skiven. Fgr du skjeerer, kjgr verk-
toyeti 1 min.

Trekk stppselet ut av stikkontakten fgr vedlike-
hold eller justering.

Hvis noen av verktgyets deler eller komponenter
mangler eller er skadet, ma du koble fra strom-
kilden, skifte ut komponenten og deretter ta
verktgyet i bruk igjen.

1. Klar til a frigjere skjzerehodet

Nar den frigjgres fra I1ast posisjon, vil
automatisk heve klippehodet til gvre del-posisjon.
Frigjor skjaerehodet fra last posisjon.

2. Trykk lett pa T

skjeerehandtaket

Trekk ut hodelasestiften og L SNE

las i utvendig posisjon ! 5

(Figur 1) for a la skjeerehodet =1

heve seg til gvre posisjon. - ]
Rist skjeerehodet forsiktig W1
opp og ned.

Trekk ut lasepinnen helt og vri den 1/4 for a
Iase den utvendige posisjonen.

Merk: Vi anbefaler at du laser klippehodet
nar du ikke bruker maskinen. Sett det i ne-
dadgaende posisjon slik at lasepinnen er helt
inne i hylsen.

3. Installere eller fjerne hladet

Advarsel: Bruk kun originale kniver eller kniver som
er beregnet for denne maskinen. Sgrg for at den
maksimale knivhastigheten er kompatibel med
maskinen.Advarsel: Utfgr kun denne operasjonen
nar maskinen er koblet fra strgmforsyningen.

Merk: Det anbefales at operatgren bytter ut maskin-
en under installasjonsprosessen.

Bruk vernehansker nar du bruker kniven.

3.1 Fjern bladet

3.2 Manter bladet

Kontroller at klippehodet er i
@gvre posisjon.

Lasne festeskruene og vri skjol-
det oppover, slik at maskinens
dorn kommer til syne. (Fig. 2)
Trykk pa spindellasknappen for
a aktivere spindellasen (fig. 3)
Bruk den medfglgende sek-
skantngkkelen til & Igsne spin-
delskruen (fig. 4)

Merk: Dornskruen har hgyreg-
jenger.

Vri med klokken for @ stramme,
og mot klokken for a lgsne.

Fjern dornskruen, skiven og den
ytre bladflensen og oppbevar
dem trygt for senere montering.
Roter for hand for a trekke den
nedre knivbeskyttelsen oppover
til den gvre knivbeskyttelsen.
(Fig. 5)

Fjern kniven og la den indre
knivflensen sta i vedlikeholds-
posisjon.

Kontroller at klippehodet er i
@gvre posisjon.

Kontroller at alle komponenter
er fri for stgv og rusk.

Monter bladet pa den indre
bladflensen og dornen, og pass
pa at pilretningen pa bladet er
den samme som pilretningen
pa bladbeskyttelsen. (Fig. 6)
Sett pa plass den ytre blad-

flensen, skiven og spindelskruen.

Trykk pa spindellasknappen for (= *-/4\\
a lase spindelen. /]

Bruk en 8 mm sekskantngkkel
til & stramme spindelskruen.

Fig.A

Sett skaftbeskyttelsen tilbake i

vedlikeholdsposisjon og stram stjerneskruen.

Roter kniven for hand for & kontrollere om spin-

dellasen er frigjort.

Sorg for a fjerne sekskantngkkelen fra dorn-

skruen og oppbevar den pa riktig mate for

fremtidig bruk.

Kontroller monteringen, spesielt ved & senke og

heve klippehodet flere ganger

betjene den uttrekkbare nedre knivbeskyttelsen.
Advarsel! Etter at du har montert en ny klinge, ma
du alltid kjgre maskinen i noen minutter. Hold deg
unna kniven. Hvis den har uoppdagede defekter,
kan den brekke under prgvekjgringen.



4. Justering av skjaereslag

Skjeerehodets nedadgaende slaglengde er

justert for a forhindre at bladet bergrer maskinens
metallbase, og skjeerehodets nedadgaende sla-
glengde kan justeres.

Sett ned skjaerehodet og kontroller om

bladet er i kontakt med maskinens base. Hvis det
er ngdvendig a justere hele klippehodets sla-
glengde nedover:

Lesne ldsemutteren pa den N
nedadgdende begrensningss- G
kruen. (Fig. 7A) '
Vri justeringsskruen (mot VQ
urviseren) for a redusere - 3
klippehodets slaglengde. 0 K@L
(Fig. 7B) e ey
Vri justeringsskruen (med .
klokken) for &

oke skjeerehodets slaglengde
nedover.

Nar klippehodet nar et tilfredsstillende ne-

dadgaende slag, strammer du til [ldsemutteren
pa justeringsskruen.

Fig.7

5. Justering av skjeerevinkel

Merk: Underkjeven kan dreies 45 grader. Fab-
rikkinnstillingen for den bakre skrustikken er 00
(bladet er 90 grader), slik at bladet akkurat passer-
er gjennom materialet i skrustikken. For vinklede
kutt kan den bakre skrustikken svinges gjennom
(opptil) 45 grader, og skrustikkene har en skala for
vinkelmaling for enkel innstilling.

Endre kjevevinkelen pa den bakre
skruestikken:

Lesne M10 hodeskruene og
laseskruene til spaken (fig. 8)
Roter de bakre skrustikkekje-
vene til gnsket vinkel.

Bruk den medfglgende sek-
skantngkkelen til a trekke
sekskantskruen godt til, og ,
trekk deretter til laseskruen pa -
spaken.

Advarsel! Laseskruen pa spakhandtaket har en
fjeerbelastet spak som kan flyttes. Det kan veere
ngdvendig a flytte spaken for & sikre at laseskruen
kan strammes helt til nar de bakre skrustikkek-
jevene er vinklet. For a flytte spaken pa skruen
trekker du spaken opp og roterer spaken til en
passende posisjon (en posisjon som gjgr det mulig
a stramme skruen) til slipper spaken og strammer
skruen. De fremre kjevene i skruestikken kompens-
erer automatisk for eventuelle innstilte vinkler pa
de bakre kjevene, eller tilpasser seg uregelmessig
formede arbeidsstykker.

Omplassering av den bakre skruestikken
De bakre skrustikkekjevene kan fjernes fra

og flyttes (fig. 9)

Omplasseringstrinn:

Fjern M10-skruene og laseskru-
ene til spaken, samt alle
skivene som laser underkjeven
til maskinfoten.

For a fjerne laseskruen som
handteres av spaken, bruker du
en flat skrutrekker til & skru ut
laseskruen fra vedlikeholdspo-
sisjonen, og trekker i spaken og
holder fast fjaeren.

Etter a ha flyttet skruestik-
kekjevene, siden det er seks
gjengede hull pa maskinens
base, er det tre mulige posis-

joner tilgjengelig.
Skift ut laseskruen og
hylseskruen med spaken pa det |
nye reparasjonsstedet. Sgrg for
at alle standard- og laseskiver
er riktig plassert. Flytt de bakre
skrustikkekjevene til bakre
posisjon og gjgr det mulig

a skjeere den bakre tigeren i

en mer fremre posisjon med
bredere kjeveblokk.

Hurtigjusteringsmekanisme

For at det skal ga raskt og enkelt, er skrustikkme-
kanismen utstyrt med en hurtigstang. Med den kan
du raskt justere det fremre skrujernet.

Loft "hurtigkoblingsmutteren” (fig. 11A)

Skyv den fremre kjeven til gnsket posisjon.

Sett "hurtigkoblingsmutteren” tilbake i installas-

jonsposisjon (fig. 11B).

Stram til skruestikken for a feste arbeidsstykket.

Kontroller arbeidsstykkets sikkerhet far skjeering.
Advarsel! “Hurtigmonteringsmutteren” ma settes
tilbake i vedlikeholdsposisjon og gripe helt inn i
gjengene pa den lange skruestikkskruen. Fgr du
klemmer fast, kan du trekke litt i handtaket pa skru-
estikken for & sikre at “hurtigmonteringsmutteren”
er montert. Det er farlig @ bruke maskinen uten
“hurtigmonteringsmutter” hvis den ikke griper helt
inn i skruestikktraden.



Klargjer for skjeering i henhold til
bruksanvisningen

Hold godt fotfeste og ' 7 TV
balanse, og ga til side. \ .
FORSIKTIG: Mini- \ A

mumslengden pa det

kappede stykket ma veere P
8 mm (5/16 tomme) eller ";3 ==?
mer for dunngé atbladet | %"
faller ut av knivsporetog | — S (A6
forarsaker fare (fig. 12).  Fig.12

Advarsel! Skjeering pa frihand er hovedarsaken
til ulykker og bgr ikke prgves.

Sgrg for at arbeidsstykket er godt festet i skrus-
tikken.

F@r du spenner fast arbeidsstykket, ma
maskinunderlaget vaere rent, uten smuss, sagf-
lis osv.

Etter kapping ma du forsikre deg om at det "av-
kuttede" materialet kan fjernes fritt fra bladet

i sideretningen. Forsikre deg om at de "avkut-
tede" delene ikke er det.

Ikke bruk denne sagen til & skjaere sma emner.
Hvis handen din er i nzerheten av arbeidsstyk-
ket som kappes innenfor 150 mm fra sag-
bladet, er delene for sma. Vinkelen skal vaere
fastspent i omvendt posisjon slik at spissen av
seksjonen er gverst.

6. Av/pa-bryter

Denne maskinen er utstyrt med en sikker startbry-
ter.

Slik starter du verktgyet:

Bruk tommelen til & trykke pa sikkerhetslase-
knappen pa siden av handtaket.

Trykk pa hovedbryteren for & starte motoren.
Advarsel: Start aldri sagen nar sagbladets
skjeerekant er i kontakt med overflaten pa ar-
beidsstykket.

7. Skjeeretrinn

Plasser klippehodet i gvre posisjon, sla pa mo-
toren og la den ga pa full hastighet.

Senk skjeerehodet forsiktig ned.

Bruk fgrst et lett trykk for a fgre bladet sakte
inn i materialet, slik at det ikke setter seg fast.
@k trykket gradvis nar bladet kommer inn i
arbeidsstykket. Ikke tving

maskinen, la bladet gjgre jobben.

Merk: Hvis du legger for stort trykk pa maskin-
en, vil ikke skjeereytelsen

bli bedre, og det kan redusere bladets og moto-
rens levetid.

Reduser trykket nar bladet begynner a ga ut av
materialet.

Etter at du har klippet, gar klippehodet tilbake til

@vre posisjon, og deretter slar du av motoren.
Fgrst nar motoren er helt stoppet og den faste
kniven er dekket av det nedre knivskjoldet, kan
du fjerne handen eller

arbeidsstykket fra maskinen.

8. Vedlikehold

Merk: Alt vedlikehold ma utfgres nar maskinen
er slatt av og koblet fra stremforsyningen/bat-
teriforsyningen.

Kontroller at alle sikkerhetsfunksjoner og
verneinnretninger fungerer regelmessig.

Alle motorlagrene i denne maskinen er
livstidssmurte. Det er ikke ngdvendig med ytter-
ligere smgring. Rengjgr maskinens plastdeler
med en ren, fuktig klut. Ikke bruk lgsemidler
eller lignende produkter som kan skade plast-
delene.

Advarsel: Ikke forsgk a rengjgre

ved a stikke skarpe gjenstander gjennom ap-
ningen i maskinens deksel. Bruk tgrr trykkluft
til & rengjore ventilasjonsapningene pa maski-
nen. Overdreven gnistdannelse kan tyde pa at
motoren er tilsmusset eller at kullbgrsten er
slitt. Reparasjon skal kun utfgres av kvalifisert
fagpersonell.



EG FORSIKRING OM SAMSVAR
2006/42/EC (MD), 2014/30/EU (EMC)

OPPRINNELIG ERKLZERING
Vi, produsenten,

Foretak: Verktygsboden Erfilux AB
Adresse: Kallbdacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden
Telefon: +46-33-2026 53

forsikrer om at konstruksjon og produksjon av dette produktet markedsfgrt under varemerket PELA

Maskin: Metallkapsag, 355 mm
Typebetegnelse: S355
Artikkelnummer: 533329

folger alle relevante bestemmelser i samsvar med 2006/42/EC (MD), 2014/30/EU (EMC)

For & overholde ovennevnte direktiv er fglgende harmoniserte standarder brukt:

Standard:
EN IEC 55014-1:2021 EN IEC 55014-2:2021 EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021 EN IEC 61000-3-11:2019 EN ISO 16093:2017

EN ISO 12100:2010 EN 62841-1:2015+AC:2015

Notified body: Intertek Deutschland GmbH

Adresse StangenstraRe 1, 70771 Leinfelden-Echterdingen
ID-nummer: 0905

Sertifikatnummer: 240200132HAN-V1, 220100534HZH-V1

Dette produktet ble CE-merket i: 2024

Person som er autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen, og er etablert i Det europeiske
fellesskapet:

Navn: Lars Edwardsson

Adresse: Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

Denne erkleeringen gjelder utelukkende for produktet i den utfgrelsen det ble markedsfprt i og utelukker
komponenter som sluttkunden legger til na og/eller pa et senere tidspunkt.

Poststed og land: Boras, Sverige 09/04/2024
// ____________________ P

Navn: Magnus Johansson

Stilling: Innkj@pssjef

VERKTYGSBODEN

T00LS




Kontaktoplysninger
Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1

SE-507 42 Boras, Sverige
Telefon: 033-202650

E-mail: info@verktygsboden.se

Miljebeskyttelse/skrotning

Genanvend ugnsket materiale, smid
det ikke i husholdningsaffaldet.

)¢

Alle maskiner, alt tilbehgr og .

al emballage skal sorteres og

afleverespa en genbrugsstation,

hvor det skal bortskaffes pa en

miljgvenlig made.

Specifikationer

Voltage 230V
Frekvens 50Hz
Nominel effekt 2200W
Hastighed uden belastning 1500r/min
Bladdiameter 355mm

HoN =

Nedre klingebeskyttelse 5. Beskyttende
Drejelig skruestik foran afskaermning
Flytbar bageste skruestik 6. Omslag

@vre knivbeskyttelse 7. Quick-fit-mgtrik

Sikkerhedsregler

Bemaerk, at hvis du ikke overholder disse regler,
kan det forarsage alvorlig skade pa brugeren.

Laes og folg sikkerhedsreglerne omhyggeligt
for ikke at forarsage ulykker.

Fer brug skal du leese brugsanvisningen og
forsta, hvordan veerktgjet bruges.

Brug sikkerhedsdaekslet.

Brug sikkerhedsbriller.

Tag skruengglen vaek. Fgr du begynder at bet-
jene, skal du altid sikre dig, at skruengglen er
taget vaek fra veerktgjet.

Hold arbejdspladsen ren for at undga ulykker.
Arbejdsomradet skal have ordentlig belysning.
Sta stabilt, nar du arbejder med saven.

Hold bgrn og besggende vaek fra arbejdsomradet.
Veerktgjet ma ikke forceres. Veerktgjet skal
bruges med en passende hastighed, sa det kan
skaere bedre og mere sikkert.

Baer ordentligt tgj, ikke Igstsiddende tg;j,
handsker, halskaede osv.

Stad i en stabil position, mens du arbejder med
veerktgjet.

Hold langt har veek fra veerktgjet.

Brug sikkerhedsbriller.

Fastger arbejdsemnet med en klemme un-

der arbejdet. Det er mere sikkert end at holde
emnet i handen.

Straek dig ikke over vaerktgjet under arbejdet.
Vedligehold veerktgjet omhyggeligt. Smgr og
udskift tilbehgret i henhold til standarden.
Afbryd stremforsyningen under vedligeholdelse
som f.eks. udskiftning af tilbehgr, savklinge osv.
Brug anbefalet tilbehgr, forkert tilbehgr kan
forarsage skader.

For at forhindre utilsigtet start skal du sgrge
for, at kontakten altid er i OFF-position, nar du
tilslutter veerktgjet til strom.

Efterse vaerktgjet regelmaessigt. For du bruger
veerktgjet igen, skal du omhyggeligt kontrollere
veerktgjsskaermen eller andre dele. Hvis der er
skader sted, skal delene repareres eller udskift-
es korrekt.

Nar du afbryder strammen eller drejer vaerktg-
jet, skal du vente p3, at veerktgjet er standset
helt, fgr du forlader arbejdsomradet.

Brug ikke vaerktgjet, hvis du er pavirket af stof-
fer eller alkohol.

Nar du monterer, tilslutter eller gentilslutter
motoren, skal du sg@rge for, at tilslutningsstikket
er taget ud af stikkontakten.

Advarsel: Nogle materialer kan vaere sund-
hedsskadelige. Brug veerktgjet i et godt ventil-
eret omrade.

Fgr brug skal akselskruen og alle klemmer
spaendes.

For brug skal du sikre dig, at akselasen er slaet fra.
Brug altid afskaermning, og fglg procedurerne.
Ror ikke ved skaereskiven med handen.

For at undga, at arbejdsemnet beveeger sig,
skal det fastggres ordentligt.

Straek ikke handen hen over bunden eller bagsi-
den af skaereskiven.

Far du flytter arbejdsemnet eller sendrer dets
vinkel, skal skaereskiven stoppe sin rotation helt.
Nar skiven monteres, skal spindelskruen
spaendes forsigtigt. Hvis den strammes for
hardt, kan det medfgre beskadigelse af skeere-
skiven og dens flange.

For brug skal du altid kontrollere, om skaere-
skiven har revner eller andre skader.

Udskift straks den beskadigede skeereskive.
Brug kun den definerede skiveflange. Sgrg for,
at skeereskiven ikke rgrer ved emnet, fgr du
taender for kontakten.



For du begynder at skaere, skal du kontrollere,
at motoren fungerer korrekt.

Nar du har teendt, skal du saenke skaereskiven en
smule, indtil den rgrer ved emnet, og derefter begy-
nde at skaere. Lad ikke skiven ryste og hoppe.
Dette vil beskadige den runde kant og kan
beskadige disken.

Skeeretiden og kvaliteten af hver skive kan aen-
dre sig meget afhaengigt af skaeretiden. Hurtig
skeering kan fa skiven til at blive slidt hurtigt.
Brug altid skiveskaermen.

Brug ikke veerktgjet i neerheden af

braeendbar vaeske eller gas. For at undga elek-
trisk stgd ma du ikke bruge veerktgjet pa et vadt
sted eller i regnvejr.

Veerktgjet er designet til at skaere i jernmetal.
Brug det ikke til at skaere i trae, mursten, alumin-
ium og magnesium.

Nar du monterer en ny skive, bgr du ikke justere
veerktgjet med skiven. Fgr skeering skal veerktg-
jet kgre i 1 min.

Treek stikket ud af stikkontakten fgr vedlige-
holdelse eller justering.

Hvis en del eller komponent af vaerktgjet mangler
eller er beskadiget, skal du afbryde strgmkilden
og udskifte delen og derefter begynde at arbejde.

1. Klar til at frigere skeerehovedet

Nar den friggres fra den laste position, vil
skaerehovedet automatisk haeve sig til positionen
for den gverste del. Friggr skaerehovedet fra den
laste position.

2. Tryk let pa skaerehandtaget

Treek hovedlasepinden ud og

Ias i den udvendige position
(figur 1) for at lade skaerehovedet
haeve sig til sin gverste position.

Ryst forsigtigt skaerehovedet
op og ned.

Treek lasestiften helt ud, og
drej den 1/4 for at lIase den
udvendige position. Fig. 1

Bemaerk: Vi anbefaler at lase skaerehovedet, nar
du ikke bruger maskinen. Szt det i nedadgaende
position, sa lasestiften er helt indsat i sin sokkel.

3. Installer eller fjern klingen

Advarsel: Brug kun originale knive eller knive, der er
designet til denne maskine. Sgrg for, at den maksi-
male klingehastighed er kompatibel med maskin-
en.Advarsel: Udfgr kun denne handling, nar maski-
nen er afbrudt fra stremforsyningen. Bemaerk: Det
anbefales, at operatgren udskifter maskinen under
installationsprocessen.

Overvej at baere beskyttelseshandsker, nar du bet-
jener klingen.

3.1

3.2 Installer klingen

Fjern klingen S\ =—

Sarg for, at skaerehovedet er i sin
gverste position. \
Losn fastggrelsesskruerne, og j &
drej skjoldet opad, sa maskinens |\
dorn kommer til syne. (Fig.2) -
Tryk pa spindelldseknappen for Fig. 2
at aktivere spindellasen (fig. 3)
Brug den medfglgende un-

brakonggle til at lgsne spindel- T 7‘
skruen (fig. 4) D; L
Bemeerk: Dornskruen har hgjre- | [ 0
gevind. L A«,Lﬁ )
] Y \Q\.J

Drej med uret for at stramme,
drej mod uret for at Igsne.
Fjern dornskruen, skiven og den ==
ydre bladflange, og opbevar dem
sikkert til fremtidig montering.
Drej med handen for at traekke
den nederste klingebeskyttelse
opad til den gverste klinge-
beskyttelse. (Fig.5)

Fjern klingen, og lad den indven-
dige klingeflange blive i vedlige-
holdelsespositionen.

Sarg for, at skaerehovedet er i sin W
gverste position.

Sgrg for, at alle komponenter er
fri for stgv og snavs.

Monter klingen pa den indven-
dige klingeflange og dornen, og
sgrg for, at pilens retning pa klin-
gen er den samme som pilens
retning pa klingeafskaermnin-

gen. (Fig.6)

Genmonter den ydre knivflange,
skiven og spindelskruen.

Tryk pa spindellaseknappen for
at lase spindlen.

Brug en 8 mm unbrakonggle til
at spaende spindelskruen.

Seet skaftbeskyttelsen tilbage
i vedligeholdelsesposition, og
spaend stjerneskruen.

Drej klingen med handen for at kontrollere, om
spindelldsen er frigjort.

Sgrg for at fjerne sekskantngglen fra dornskru-
en, og opbevar den korrekt til senere brug.
Kontrollér monteringen, isaer ved at saenke og
haeve klippehovedet flere gange betjene den
tilbagetraekkelige nedre knivbeskyttelse.

Advarsel: Efter montering af en ny klinge skal
maskinen altid kgre i et par minutter. Hold dig vaek
fra klingen. Hvis den har uopdagede defekter, kan
den ga i stykker under prgvekgrslen.



4. Justering af skaereslag

Skaerehovedets nedadgaende slaglangde er
justeret for at forhindre, at klingen rgrer ved
maskinens metalbase, skaerehovedets ne-
dadgaende slagleengde kan justeres. Saet
skeerehovedet ned, og kontroller, om klingen er i
kontakt med maskinens base. Hvis du har brug
for at justere hele skaerehovedets nedadgaende
slagleengde:

Lasn lasemgtrikken pa den
nedadgaende slagbegraen-
sningsskrue. (Fig.7A)

Drej justeringsskruen (mod
uret) for at reducere skeere-
hovedets nedadgaende
slaglaengde. (Fig.7B) i

Drej justeringsskruen (med
uret) for at gge skaerehove-
dets nedadgaende
slaglaengde.

Nar skaerehovedet har naet et tilfredsstillende
nedadgdende slag, spaendes justeringsskruens
lasematrik.

5. Justering af skeerevinkel

Bemeaerk: Den nederste kaebe kan drejes 45 grader.
Fabriksindstillingen af den bageste skruestik er

00 (klingen er 90 grader), sa klingen lige passerer
gennem det materiale, der ligger i skruestikken. Til
vinklede snit kan den bageste skruestik drejes (op
til) 45 grader, og skruestikskaeberne har en skala til
vinkelmaling, som ggr det nemt at indstille.

Skift keebevinklen pa den bageste

skruestik:
Lgsn M10 topskruer og hand- ’ '///7:,,,//%'
tagets laseskruer (fig. 8)
Drej de bageste skruestik- k?
skeeber til den gnskede vinkel.

Brug den medfglgende sek-
skantnggle til at spaende sek-
skantskruen fast, og spaend
derefter handtagets laseskrue. Fig.s

Advarsel: Handtagets laseskrue har et fijederbe-
lastet handtag, der kan flyttes. Det kan vaere
ngdvendigt at flytte handtaget for at sikre, at
laseskruen kan spaendes helt, nar de bageste skru-
estikskaeber er vinklet.

For at flytte handtaget pa skruen skal du traekke
handtaget op og dreje handtaget til en bekvem
position (en position, der ggr det muligt at stramme
skruen) til friggre handtaget og stramme skruen.
De forreste skruetvingekaeber kompenserer au-
tomatisk for enhver indstillet vinkel pa de bageste
kaeber eller tilpasser sig uregelmaessigt

formede emner.

Genplacer den bageste skruestik

De bageste skruestikskaeber kan fjernes fra
maskinens base og omplaceres (Fig.9)

Repositioneringstrin:

Fjern M10-skruerne og
laseskruerne til handtaget
samt alle skiverne, der laser
underkaeben til maskinens
base.

For at fjerne laseskruen, der
handteres af handtaget, skal
du bruge en flad skruetraek-
ker, der skruer laseskruen ud
af sin vedligeholdelsesposi-
tion, og traekke i handtaget og
holde fjederen.

Efter omplacering af skrues-
tikskaeberne, da der er seks

gevindhuller pa maskinens
bund, sa der er tre mulige
positioner til radighed.
Udskift laseskruen og bgsnin-
gens hovedskrue med hand-
tagets nye reparationssted.
Sgrg for, at alle standard- og
laseskiver er placeret kor-
rekt. Flyt de bageste skru-
estikskaeber til den bageste
position og ggr det muligt at
skeere den bageste tigerien
mere fremadrettet position af
den bredere blok af keeber.

Hurtig justeringsmekanisme

For at gore det hurtigere og nemmere er skruestik-
kens betjeningsmekanisme udstyret med en hurtig
fremadgdende stang. Brug den til hurtigt at justere
den forreste skruestik.

Loft "Quick-fit mgtrikken" (Fig.11A)

Skub den forreste kaebe til den gnskede posi-
tion.

Seet "Quick-fit matrikken" tilbage i sin installa-
tionsposition (Fig.11B).

Spaend skruestikken for at fastgere arbejd-
semnet.

Kontrollér emnets sikkerhed for

skeering.



Advarsel: "Quick-fit nut" skal returneres til sin
vedligeholdelsesposition og gribe helt ind i gevin-
det pad den lange skruestik. Fgr du spaender, skal

du treekke lidt tilbage i skruestikkens handtag for at
sikre, at du installerer "Quick Install Nut". Brug uden
"hurtigmonteringsmgtrikker" er farligt, hvis maskin-
en skal gribe helt ind i skruestikkens gevind, sa lad
veere med at prove.

Klargering til skeering i henhold til brugsan-

visningen

+ Bevar et godt fodfaeste og | I "
balancen, og ga til side. \ o

+ FORSIGTIG: Mini- \

mumslangden pa det
afskarne stykke skal
veere 8 mm (5/16 tomme) |
eller mere foratundga, | %
at kniven falder ud af — connd i
knivabningen og forarsag- Fig.12

er potentiel fare (fig. 12).

Advarsel: Frihandsskeering er hovedarsagen til
ulykker og bgr ikke prgves.

Sgrg for, at emnet sidder godt fast i skruestik-
ken.

Fgr emnet spaendes pa plads, skal maskinens
bund vaere ren, uden snavs, savsmuld osv.
Efter skeering skal du sgrge for, at det "af-
skarne" materiale frit kan fjernes fra klingen,
der bevaeger sig sideveerts. Sgrg for, at de
"afskarne" dele ikke er det.

Brug ikke denne sav til at skaere sma stykker.
Hvis din hand er i naerheden af det emne, der
skaeres, inden for 150 mm af savklingen, er
stykkerne for sma. Vinklen skal vaere fast-
spaendt i omvendt position, sa spidsen af sek-
tionen er gverst.

6. T2end/sluk-kontakt

Denne maskine er udstyret med en udlgserkontakt
til sikker start.

Sadan starter du veerktgjet:

Brug tommelfingeren til at trykke pa sikkerhed-
sldseknappen pa siden af handtaget.

Tryk pa hovedafbryderen for at starte
motoren.

Advarsel: Start aldrig saven, nar savklingens
skaerekant er i kontakt med arbejdsemnets
overflade.

7. Skeere trin

Placer skaerehovedet i den gverste position,
taend for motoren, og lad den kgre med fuld
hastighed.

Seenk forsigtigt skaerehovedet.

Brug forst et let tryk til langsomt at fgre klin-
gen ind i materialet for at forhindre, at klingen
saetter sig fast.

@g trykket gradvist, nar klingen kommer ind i
emnet. Tving ikke

maskinen, lad klingen ggre arbejdet.

Bemeerk: Hvis der lsegges for stort pres pa
maskinen, vil skeereevnen ikke forbedres, og
det kan reducere klingens og motorens levetid.
Reducer trykket, nar klingen begynder at
komme ud af materialet.

Efter skeering vender skaerehovedet tilbage

til den gverste position, og sluk derefter for
motoren.

Fgrst ndr motoren er stoppet helt, og den faste
klinge er daekket af den nederste klingeskaerm,
kan du fjerne din hand eller arbejdsemnet fra
maskinen.

8. Vedligehold

Bemeerk: Al vedligeholdelse skal udfgres, mens
maskinen er slukket og afbrudt fra strgmforsy-
ningen/batteriforsyningen.

Kontrollér, at alle sikkerhedsfunktioner og
beskyttelsesanordninger fungerer korrekt.

Alle motorlejer i denne maskine er

smurt for livet. Yderligere smgring er ikke
pakreevet. Renggr maskinens plastdele med
en ren, fugtig klud. Brug ikke oplgsningsmidler
eller lignende produkter, der kan beskadige
plastdelene.

Advarsel: Forsgg ikke at renggre

ved at stikke skarpe genstande ind gennem
abningen i maskinens kabinet. Brug tgr trykluft
til at renggre maskinens ventilationsabninger.
Overdreven gnistdannelse kan indikere snavs
eller kulbgrsteslid i motoren. Reparation bgr
kun foretages af kvalificerede fagfolk.
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Ympaéristonsuojelu /

Kaytdsta poistaminen
Kierrata kaytosta poistetut materiaalit.

Ala havita niita talousjatteen

mukana. Kaikki koneet, lisdvarusteet [ ]
ja pakkaukset on lajiteltava ja vietava
kierratyskeskukseen, jossa ne

havitetaan ymparistoa saastavalla

tavalla.

Tekniset tiedot

Jannite 230V
Taajuus 50Hz
Nimellisteho 2200W
Kuormittamaton nopeus 1500r/min
Teran halkaisija 355mm

1. Alempi teran suojus 5. Suojus
2. Edessa kaantyva ruuvi- 6. Kansi
puristinleuka 7. Pikakiinnitysmut-
3. Siirrettava taka-kiinni- teri
tyslaite

4. Ylempi teran suojus

Turvallisuussaidnnot

Huomaa, etta jos et noudata naita saantoja, se voi
aiheuttaa kayttajalle vakavia vahinkoja.

* Lue ja noudata turvallisuussaantoja huolellises-
ti, jotta et aiheuta onnettomuuksia.

+  Lue kayttoohjeet ennen kayttoa ja ymmarra
tyokalun kaytto.
Kayta suojakoteloa.

« Kayta suojalaseja.

+ Ota pois jakoavain. Ennen kuin aloitat
kayton, varmista aina, etta jakoavain on otettu
pois tyokalusta.

Pida tyoskentelypaikka siistind onnettomuuk-
sien valttamiseksi.

Tyoalueella on oltava asianmukainen valaistus.
Seiso vakaasti, kun tydskentelet sahan kanssa.
Pida lapset ja vierailijat poissa ty0alueelta.

Al kayta tyokalua vékisin. Tyokalua on kaytet-
tava sopivalla nopeudella, jotta se voi leikata
paremmin ja turvallisemmin.

Kayta asianmukaista vaatetusta, dla kayta
|0ysia vaatteita, kdsineita ja kaulakorua jne.
Seiso vakaassa asennossa, kun tyoskentelet
tyokalun kanssa.

Pida pitkat hiukset kaukana tyokalusta.

Kayta suojalaseja.

Kiinnita tyokappale kayton aikana puristimella.
Se on turvallisempaa kuin tyokappaleen pitami-
nen kasin.

Ala venyta tyokalua kédyton aikana.

Huolehdi tydkalusta huolellisesti. Voitele ja
vaihda kiinnityslaite standardin mukaisesti.
Kytke virtalahde pois paalta
huoltotoimenpiteiden, kuten lisdlaitteen tai
sahanteran vaihdon aikana.

Kayta suositeltua kiinnitystarviketta, vaaran ki-
innitystarvikkeen kaytto voi aiheuttaa vammoja.
Varmista vahingossa tapahtuvan kaynnistyksen
estamiseksi, etta kytkin on aina OFF-asennos-
sa, kun kytket tyokalun verkkovirtaan.

Tarkasta tyokalu saannodllisesti. Tarkista
tyokalun suojus tai muut osat huolellisesti ennen
tyokalun uutta kayttda. Jos jokin kohta on vauri-
oitunut, korjaa tai vaihda osat asianmukaisesti.
Kun katkaiset virran tai kdannat tyokalua, odota,
ettd tyokalu pysahtyy kokonaan, ennen kuin
poistut tyoalueelta.

Ala kayta tyvkalua huumeiden tai alkoholin
vaikutuksen alaisena.

Kun asennat, kytket tai kytket moottorin uudel-
leen, varmista, etta kiinnityspistoke on irrotettu
pistorasiasta.

Varoitus: jotkin materiaalit voivat olla tervey-
delle haitallisia. Kayta tyokalua hyvin ilmastoi-
dussa tilassa.

Kirista akseliruuvi ja kaikki kiinnittimet ennen
kayttoa.

Varmista ennen kaytto3, etta akselin lukitus on
pois paalta.

Kayta aina suojaa ja toimi menettelytapojen
mukaisesti.

Ala koske leikkuukiekkoon kéasin.

Kiinnita tyokappale tukevasti, jotta se ei paase
liikkumaan.

Al ojenna kattasi leikkuukiekon pohjan tai
selan yli.

Ennen kuin siirrat tyokappaletta tai muutat sen
kulmaa, leikkuukiekon on pysaytettava pyorimi-
nen kokonaan.

Kun asennat levya, kirista karan ruuvi varovasti.
Liian kired kireys voi aiheuttaa



leikkuukiekon ja sen laipan vaurioitumisen.

« Tarkista aina ennen kayttoa, onko leikkuukie-
kossa halkeamia tai muita vaurioita.

+ Vaihda vaurioitunut leikkuukiekko valittomasti.
Kayta vain maariteltya levyn laippaa. Varmista,
etta leikkuukiekko ei kosketa

tyokappaletta ennen kytkimen kytkemista paalle.

« Varmista ennen leikkaamisen aloittamista, etta
moottori toimii oikein.

+  Kytkemisen jalkeen laske leikkuukiekkoa
hieman alas, kunnes se koskettaa tyokappalet-
ta, ja aloita sitten leikkaaminen. Ald anna levyn
tarista ja hypata.

« Tama vahingoittaa pyoreaa reunaa ja saattaa
vahingoittaa levya.

+ Kunkin levyn leikkausaika ja laatu voivat vaih-
della paljon leikkausajan mukaan. Nopea leik-
kaus voi aiheuttaa levyn nopean kulumisen.
Kayta aina levysuojaa.

- Al4 kdyta tyokalua syttyvan nesteen tai kaasun
ymparistossa. Sahkoiskun valttamiseksi ala
kayta tyokalua marassa paikassa tai sateessa.

+ Tyokalu on suunniteltu rautametallin leikkaami-
seen. Ala kayta sita puun, tiilialumiinin ja mag-
nesiumin leikkaamiseen.

« Kun asennat uutta levya, sinun ei pida kohdis-
taa levyn kanssa tydkalua. Kdynnista tyokalua 1
min ennen leikkaamista.

+ Irrota kiinnityspistoke pistorasiasta ennen huol-
toa tai saatoa.

Jos jokin tyokalun osa tai komponentti on
jaanyt pois tai vaurioitunut, irrota virtalahde ja
vaihda osa ja aloita sitten toiminta.

1. Valmiina vapauttamaan leikkuupaa

Kun se vapautetaan lukitusasennosta,
leikkuupaa nousee automaattisesti ylaosan asen-
toon. Vapauta leikkuupaa lukitusasennosta.

2. Paina leikkuukahvaa kevyesti

Veda paan lukitustappi ulos ja
lukitus ulkoasentoon (kuva 1), jotta
leikkauspaa nousee ylaasentoonsa.

- Ravista leikkuupaata varovasti
ylos ja alas.

- Veda lukitustappi kokonaan ulos
ja kddnna 1/4 lukitaksesi ulkoisen g ,
asennon.

Huomautus: Suosittelemme leikkuupaan lukit-
semista, kun konetta ei kdyteta. Aseta se alaspéin
niin, etta lukitustappi on taysin pistorasiassaan.

3. Asenna tai poista tera

Varoitus: Kayta vain alkuperaisia teria tai tahan
koneeseen suunniteltuja teria. Varmista, etta teran
maksiminopeus on yhteensopiva koneen kanssa.
Varoitus: Suorita tama toimenpide vain, kun kone
on irrotettu virtalahteesta.

Huomautus: On suositeltavaa, etta kayttaja vaihtaa
koneen asennuksen aikana.Kun kaytat teraa, harkit-
se suojakasineiden kayttoa.

3.1 Irrota terd

3.2 Asenna tera

»

Varmista, etta leikkuupda on -~
yldasennossaan. "
Léysaa kiinnitysruuvit ja kaan- || @
na suojus ylospain, jolloin \
koneen karti tulee nakyviin. -
(Kuva 2) Fig.2
Paina karan lukituspainiketta
kytkedksesi karan lukituksen
(Kuva 3)

Loysaa karan ruuvi mukana
toimitetulla kuusiokoloavai-
mella (Kuva 4)

Huomautus: Karan ruuvissa
on oikeakatinen kierre.
Kaanna myotapaivaan
kiristadksesi.Kaanna vas-
tapaivaan loysataksesi.

Irrota karan ruuvi, aluslevy ja
teran ulompi laippa ja sailyta
ne turvallisesti tulevaa asen-
nusta varten.

Kierra kasin, jotta alempi
teransuojus vetaytyy ylospain
ylempaan teransuojukseen.
(Kuva 5)

Irrota terd ja jata teran sisapu-
olinen laippa huoltoasentoon-
sa.

Varmista, etta leikkuupaa on
yldaasennossaan.

Varmista, etta kaikki osat ovat
polyttomia ja puhtaita.
Asenna tera sisapuoliseen
teran laippaan ja karaan,
varmista, etta terdn nuolen
suunta on sama kuin teran
suojassa olevan nuolen suun-
ta. (Kuva 6)

Asenna teran ulompi laippa,
aluslevy ja kararuuvi takaisin

paikalleen. =
Lukitse kara painamalla karan =%~
lukituspainiketta. Fig.A

Kirista karan ruuvi 8 mm:n
kuusiokoloavaimella.

Aseta varren suojus takaisin huoltoasentoonsa
ja kirista Phillips-ruuvi.

Pyorita teraa kasin tarkistaaksesi, onko karan
lukitus vapautunut.

Varmista, etta poistat kuusiokoloavaimen
karan ruuvista ja sailytat sen asianmukaisesti
myohempaa kayttoa varten.



+ Tarkista asennus erityisesti laskemalla ja nos-
tamalla leikkuupaa useita kertoja
Kayttamalla sisadnvedettavaa teran alasuojusta.
Varoitus: Kun olet asentanut uuden teran, kayta
konetta aina muutaman minuutin ajan. Pysy kauka-
na terasta. Jos siina on havaitsemattomia vikoja,
se voi rikkoutua koekayton aikana.

4. Leikkausnopeuden saato

Leikkuupaan alaspain suuntautuva isku on
saadetty, jotta tera ei koskettaisi koneen metallista
alustaa, leikkuupdan alaspain suuntautuva isku
voidaan saataa.

Laske leikkuupaa alas ja tarkista, onko

tera kosketuksissa koneen alustaan. Jos sinun on
saadettava koko leikkuupaan alasvientia:

N

+ LoOysaa alaspadin suuntau-
tuvan iskunrajoitusruuvin
lukkomutteri. (Kuva 7A)
Kierra saatoruuvia (vas-
tapaivaan) leikkuupaan
alasajon vahentamiseksi.
(Kuva 7B)

+ K&anna saatodruuvia
(myotapaivaan)
lisataksesi leikkuupaan
alaspain suuntautuvaa
iskua.

+  Kun leikkuupaa saavuttaa tyydyttavan alaspain
suuntautuvan iskun, kirista sdatoruuvin luk-
komutteri.

S
Vi

Fig.7

5. Leikkuukulman saatio

Huomautus: Alaleuka voidaan k&antaa 45 astetta.
Takimmaisen ruuvipuristimen tehdasasetus on
00 (terd on 90 astetta), jolloin terd kulkee juuri ja
juuri ruuvipuristimessa olevan materiaalin lapi.

Kulmaleikkauksia varten takakiinnike voi kaantya
(enintaan) 45 astetta, ja kiinnitysleuoissa on kulm-
anmittausasteikko, joka helpot- "
taa asetusten tekemista. Muuta [\ ‘///a,////f/ )
takapuristimen leukakulmaa: =
+ Loysaa M10-kantaiset ruuvit L%

ja vipukahvan lukitusruuvit 8

(kuva 8) k\ /,;:/ =
+ Kaanna takimmaiset ruu-

vileuat haluttuun kulmaan.

Kayta mukana toimitet- ge

tua kuusiokoloavainta kuusioruuvin tiukkaan

kiristamiseen ja kirista sitten vipukahvan luki-

tusruuvi.
Varoitus: Vipukahvan lukitusruuvissa on jousi-
kuormitteinen uudelleenasennettava vipu. Vipua
voi olla tarpeen asettaa uudelleen
sen varmistamiseksi, etta lukitusruuvi voidaan
kiristaa taysin, kun takimmaiset ruuvileuat ovat
kallistettuina.
Jos haluat asettaa vivun uudelleen ruuvin paalle,
veda vipua ylospain ja kadnna vipu sopivaan asen-

toon (asentoon, joka mahdollistaa ruuvin kiristamis-
en) vapauta vipu ja kirista ruuvi. Etupuolen ruuvipu-
ristimen leuat kompensoivat automaattisesti minka
tahansa takaleukojen asetetun kulman tai mukautu-
vat epasaanndllisesti muotoisiin tydkappaleisiin.

Takimmaisen ruuvipenkin uudelleenasettelu

Takimmaiset ruuvipuristimen leuat voidaan irrottaa
koneen pohjasta ja asettaa uudelleen paikalleen
(kuva 9)

Uudelleenasettelu:

+ Irrota M10-kantaruuvit ja vipukahvan lukitusruu-
vit seka kaikki aluslevyt, jotka lukitsevat alaleuan
koneen pohjaan.

+ Voit poistaa vivun kasit-
teleman lukitusruuvin
kayttamalla litteapaista
ruuvimeisselia irrottamalla
lukitusruuvin
huoltoasennostaan ja
vetamalla vivusta ja
pitamalla jousesta kiinni.

+  Kun olet asettanut ruuvipu-
ristimen leuat uudelleen,
koska koneen pohjassa on
kuusi kierteitettya reikaa,
kaytettavissa on kolme
mahdollista asentoa.

+ Vaihda lukitusruuvi ja holk-
Kiruuvi vivun uuteen korjaus- \
kohtaan. Varmista, etta kai-
kki vakio- ja lukitusaluslevyt
ovat oikeassa asennossa.
Aseta takimmaiset ruuvipuristimen leuat uudel-
leen taka-asentoon ja mahdollista takimmaisen
tiikerin leikkaaminen leveamman leukalohkon
etummaiseen asentoon.

Pikasdatdmekanismi

Nopeuden ja mukavuuden vuoksi ruuvipuristimen
toimintamekanismi on varustettu nopealla etutan-
golla. Sen avulla voit saataa etukiinnitysta nopeas-
ti. Nosta pikakiinnitysmutteri (Kuva 11A)

+ Liu'uta etuleuka haluttuun asentoon.

« Palauta pikakiinnitysmutteri asennusasentoon-
sa (kuva 11B).

+  Kirista ruuvipuristin tydkappaleen kiinnittamiseksi.

+ Tarkista tyokappaleen turvallisuus ennen leik-
kaamista.



Varoitus: "Pikakiinnitysmutteri on palautettava
huoltoasentoonsa, ja sen on oltava taysin kiinni
pitkan ruuvin kierteessa. Ennen kiinnittamista,
vetamalla hieman taaksepain ruuvipenkin kahvasta
voit varmistaa, etta "pika-asennusmutteri" on asen-
nettu. Kayttaminen ilman "pika-asennusmutteria”
on vaarallista, jos koneen tdysin tarttua ruuvipenkin
kierteeseen, ala yrita.

Valmistele leikkaaminen kayttdohjeiden
mukaisesti

+ Pida hyva jalansija ja
tasapaino ylla ja siirry
sivuun.

VAROITUS: Leikatun
kappaleen vahim-
maispituuden on oltava
vahintdan 8 mm (5/16
tuumaa) pidempi, jotta
tera ei putoa terdaukosta Fig.12

ja aiheuta mahdollista

vaaraa (kuva 12).

« Varoitus: Vapaalla kadella leikkaaminen on
suurin onnettomuuksien aiheuttaja, eika sita
pitdisi maistaa.

+ Varmista, etta tyokappale on tukevasti kiinni
ruuvipenkissa.

Ennen tyokappaleen kiinnittamista paikalleen
koneen alustan on oltava puhdas, eika siina saa
olla likaa tai sahanpurua jne.

+ Varmista leikkaamisen jalkeen, etta "leikattu”
materiaali voidaan vapaasti poistaa teran sivut-
taisliikkeista. Varmista, etta "leikatut” osat eivat
ole.

- Ala kayta tata sahaa pienten kappaleiden
leikkaamiseen. Jos katesi on leikattavan
tyokappaleen lahella 150 mm:n etéisyydella
sahanterasta, kappaleet ovat liian pienia. Kulma
on kiinnitettava kaanteisessa asennossa siten,
etta osan karki on ylhaalla.

ol
8mm (5/16") +

6. Paille/pois-kytkin
Tama kone on varustettu turvakaynnistyksen
laukaisukytkimella.

Tyokalun kaynnistaminen:

« Paina peukalolla kahvan sivussa olevaa turvalu-
kituspainiketta.

+ Kaynnista moottori painamalla paalaukaisukyt-
kinta.

«  Varoitus: Al4 koskaan kaynnisté sahaa, kun
sahanteran leikkuureuna on kosketuksissa
tyokappaleen pintaan.

7. Leikkausvaiheet

+ Aseta leikkuupaa ylaasentoon, kaynnista moot-
tori ja anna sen kayda taydella nopeudella.

+ Laske leikkuupaa varovasti alas.

+ Vie tera hitaasti materiaaliin kevyella painalluk-
sella, jotta tera ei jaa kiinni.

+ Lisaa painetta asteittain, kun tera tulee tyokap-
paleeseen. Ala pakota-konetta, vaan anna teran
tehda tyonsa.

+ Huomautus: Jos koneeseen kohdistetaan liikaa
painetta, leikkuuteho ei parane, ja tama voi
lyhentaa teran ja moottorin kayttoikaa.

« Vahenna painetta, kun tera alkaa poistua mate-
riaalista.

+ Leikkauksen jalkeen leikkuupaa palaa ylaasen-
toon ja sammuta moottori.

+ Vasta kun moottori on taysin pysahtynyt ja
kiintea tera on alemman teransuojan peitossa,
voit poistaa kaden tai tyokappaleen koneesta.

8. Yllapida

+ Huomautus: Kaikki huoltotoimenpiteet on
suoritettava koneen ollessa sammutettuna ja
irrotettuna virtalahteesta/akusta.

+ Tarkista, etta kaikki turvatoiminnot ja suojalait-
teet toimivat saanndllisesti.

« Kaikki taman koneen moottorin laakerit ovat
voideltuja koko kayttoian ajan. Lisavoitelua ei
tarvita. Puhdista koneen muoviosat puhtaal-
la kostealla liinalla. Al4 kayta liuottimia tai
vastaavia tuotteita, jotka voivat vahingoittaa
muoviosia.

+  Varoitus: Al4 yritd puhdistaa
tyontamalla teravia esineita koneen kotelon
aukon lapi. Kayta koneen tuuletusaukkojen
puhdistamiseen kuivaa paineilmaa. Liiallinen
Kipindinti voi olla merkki liasta tai hiiliharjan
kulumisesta moottorissa. Korjauksen saavat
tehda vain patevat ammattilaiset.
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