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Introduktion bassangmalning

Sim- och badbassédnger i offentlig men dven privat miljé utsatt for mycket hog pafrestning genom
konstant vattentryck, aggressiva kemikalier, hog anvandningsfrekvens med slitage och regelbunden
rengoring.

Ytskiktet i en bassang ska ge ett estetiskt tilltalande och frascht intryck men an viktigare skydda
konstruktionen mot skadlig fuktupptagning saval mojliggora hog hygienisk standard.

Bland forekommande fargtyper kan endast vissa typer av epoximaterial generellt sdgas ha erforderlig
tathet och bestandighet for att detta anvdandningsomrade.

Epoximaterial har dock till sin natur begransad bestandighet mot UV-stralning vilket kan resultera i
visuell kuloérférandring och nedbrytning av ytan. Denna blir dd matt och kritar, det vill saga fargar av
sig. Denna process ar oundviklig vid all utomhusanvandning men effekten varierar stort mellan olika
fabrikat och kvalitéer.

Rust-Oleum System 5500 har under mer an 20 ars praktisk anvandning visat sig tillhra de mest
bestandiga systemen.



RUST-OLEUM
Ry eSS

SOLYENT FREE EPOXY SYSTEM
REVETEMENTS EPOXYDIQUES SANS SIQVANT

Forpackningskit Rust-Oleum 5500 basmaterial (2,54 1)
och aktivator 5501 (1,46 1)

Produktbeskrivning

Rust-Oleum System 5500 ar en tva-
komponent, |I6sningsmedelsfri epoxifarg med
mycket hog bestandighet mot vatten och olika
kemikalier. Produkten ar ndarmast luktfri vid
applicering och avger inte nagra farliga @mnen
via migration. 5500 hardar till en kraftig
emaljliknande, tvattbar och hygienisk
beldggning som inte stimulerar mikrobiologisk
bevaxning. Belaggningen ar diffusionstat och
skyddar underlaget mot skadlig
fuktupptagning.

Utmirkande egenskaper

o  Luktfri

e Hog bestandighet mot vatten & kemikalier
e Slitstark

e Tat

e Hygienisk

Kuloér och utseende
Produkten finns tillganglig i fem
standardkulérer med hogblank finish.

[ 1 5521 ljushla
] 5531 ljusgron
[ 1 s5542elfenben
[ ] ss82 stalgra
[ 1 s592vit

Slutlig ytfinish varierar med appliceringsmetod
och teknik. Pensel- och rollerapplicering ger
en latt profilerad yta.

Anvindning

Skydd, underhall och fargsattning av sim- och
badbassdnger saval inomhus som utomhus i
privat och offentlig miljo. Produkten lampar
sig ocksa for tradgardsdammar, pa golvytor
eller i duschutrymmen.



Underlag
Gjutna betongunderlag, glasfiberarmerad
plast, intakta befintliga epoxibelaggning.

Systemet kan dven appliceras pa
metallunderlag men kréver da speciell
forbehandling. Kontakta Induf AB for
anvisningar.

Applicering pa klinkers eller kakel under
vattenniva rekommenderas ej.

Systemuppbyggnad

Forbehandling och systemuppbyggnad
faststalls utifran aktuella forutsattningar som
konstruktion, underlag och kondition.

Rust-Oleum poolsystem omfattar olika
grundfarger for olika underlag och olika
lagningsmaterial beroende skadornas storlek
och omfattning. Se avsnittet "férbehandling
och applicering”.

Generell systemuppbyggnad for fullstandig
tathet pa intakt men sugande betong omfattar
vanligen:

1) Ett skikt Rust-Oleum 5401 Epoxibaserad
impregneringsprimer

2) Ett skikt Rust-Oleum 5500
Losningsmedelsfri Epoxi, torrfilmstjocklek
min 150 um

3) Ett skikt Rust-Oleum 5500
Losningsmedelsfri Epoxi, torrfilmstjocklek
min 150 pum

Pa intakta befintliga fargskikt kan ett toppskikt
Rust-Oleum 5500 Lésningsmedelsfri Epoxi,
racka for uppfraschning.

Tekniska forutsattningar

For att sakerstalla lyckat resultat ska
underlaget vara fast och stabilt. Rorelser i
underlag eller konstruktion far ej forekomma.

Betongunderlag ska ha tryckhallfasthet
motsvarande minst 25 N/mm? (25 MPa) och
minst 1,5 N/mm? (1,5 MPa) draghallfasthet.

Betongkonstruktioner i mark ska omges av
erforderligt kapillarbrytande skikt med
erforderlig dranering for att hindra kapillar
fuktupptagning.

Betongens fukthalt far ej dversiga 6%.



Utforandebeskrivning

Forbehandling

Generellt

Rengor underlaget fran smuts, féroreningar
och kemiska avlagringar samt avlagsna |6sa
partiklar, uttjant eller 16s farg, skadad betong
mm genom hogtryckstvattning med vatten till
fast underlag. Hogtryckstvattning bor ske med
roterande munstycke och lagst 20 MPa tryck
(200 bar) vid munstycket. Rengoring bor ske
direkt i anslutning till bassangtdmning for att
undvika intorkning av féroreningar.

Vid kraftigt fororenade underlag kompletteras
rengoringen med lampligt rengéringsmedel,
typ Rust-Oleum ND14 (koncentration 3-5%).
Vid kemisk rengoring ska underlaget
efterskoljas noggrant med rent hetvatten
(>70° C), for avlagsning av kemikalierester.

Avlagsna kvarvarande vatten och Iat
underlaget torka.

Betong - nygjuten
Nygjuten betong skall harda i minst 28
dygn/cm innan applicering.

Notera att gjutning med sjdlvkompakterande
betong (s k SKB) vanligen medfor storre
krympning. Detta kan medfora risk for
torrsprickor dven efter lang tid.

Eventuella formsldppmedel eller
hardkomponenter fran gjutprocessen ska
avlagsnas fullstandigt fran underlaget, t ex
genom hogtryckstvattning med vatten och
[ampligt rengoringsmedel. Kontakta
gjutansvarig personal for instruktioner.

Betonghud pa nygjuten betong ska avlagsnas
genom diamantslipning eller blastring till fast
underlag (blottad ballast).

Betong - gammal
Rengor underlaget. Se generell ovan.

Ddlig betong (skadad, vittrad) avlagsnas t ex
genom vattenblastring med ultrahdgt tryck
(>200 MPa), vakuumblastring (bottenytan)
eller diamantslipning, till fast underlag.

Sprickor vidgas (djup V-form, bredd 5 - 10
mm) och rensas till fast underlag genom
mejsling eller med hjalp av vinkelslip utrustad
med diamantskiva.

Blottade armeringsjérn frilaggs och avrostas
genom punktblastring till Sa2 eller genom
manuell/maskinell skrapning/stalborstning till
St3 enligt ISO 8501-1:2007.

Dammsug ytorna val innan fortsatt
behandling.

Korrosionsskydd metall

Frilagda och avrostade metallytor
(armeringsjarn eller andra ingjutningsdetaljer)
grundmalas med ett skikt Rust-Oleum 9169
Epoxibaserad Rostgrund, rekommenderad
torrfilmstjocklek 50-100 pum.

Grundmalningen ska ske snarast efter utford
forbehandling.

Grovlagning - betong

Grovre lagningar/avjamningar, fran 4 mm
(max tjocklek vertikala ytor 30 mm), gérs med
Rust-Oleum 5403, Epoxibaserad
Lagningsmassa;

Applicera Rust-Oleum 5403 med

”. 2

spackel/murslev ”vatt i vatt” pa ytor grundade
med Rust-Oleum 5120 Haftgrund.



Por6sa/starkt sugande underlag grundas forst
med Rust-Oleum 5401 Epoxibaserad
Impregneringsprimer.

Finlagning — 6vriga ytor

Finare lagningar/avjamningar gors pa
grundade (Rust-Oleum 5401) eller malade
underlag (Rust-Oleum 5500 eller befintliga
fargskikt) med Rust-Oleum 5412
Epoxispackel.

Smasprickor och gjutporer kan dven lagas med
ett snabbtorkande tvdkomponent finspackel
av typ ”Plastic Padding”.

Vid behov kan finspackling aven upprepas
mellan fargskikten innan slutlig
toppapplicering.

Allt lagningsmaterial ska harda i féreskriven
tid innan 6vermalning eller fortsatt
bearbetning.

Efterfoljande slipning kan kravas for att uppna
tillracklig slutfinish.

For handhavande och annan information - se
respektive produktdatablad.

Malade underlag - uttjanta

Befintlig fargbeldaggning med omfattande
flagning, blasbildning eller flera sinsemellan
separerande fargskikt kan krava fullstandig
avlagsning t ex genom vattenblastring med
ultrahogt tryck (>200 MPa), konventionell
blastring, vakuumblastring (bottenytan) eller
diamantslipning, till fast underlag.

Malade underlag - intakta
Rengor underlaget. Se generell ovan.

Intakt befintlig fargbelaggning ska ha god
vidhaftning (min 3 MPa). Blasbildning far ej
forekomma.

Generell rengoéring enligt ovan.

Kritande ytskikt avlagsnas genom slipning till
intakt fargbelaggning. Slipning kan ske genom
latt diamantslipning eller genom
manuell/maskinell slipning med slipduk
avsedd for farg och metall, groviek 80-120.

Blanka fargskikt matteras genom slipning.

Fargkanter och vass ytprofil avjdamnas genom
latt slipning.

Glasfiberarmerad plast
Rengor underlaget. Se generell ovan.

Avlagsna nedbrutet eller kritande ytskikt
genom slipning till intakt fargbelaggning.

Blanka fargskikt matteras genom slipning.

Fargkanter och vass ytprofil avigmnas genom
|att slipning.

Applicering

Applicering av rekommenderad
fargbeldggning ska ske endast pa
forbehandlad, ren och torr yta.

Grundmalning

Betong - sugande
Impregnera med ett skikt Rust-Oleum 5401.

Betong - tit, ej sugande
Ingen grundning

Befintliga intakta fargskikt och
glasfiberarmerad plast
Ingen grundning

Toppskikt
Tva heltdckande tva skikt Rust-Oleum 5500

Rekommendera total torrfilmstjocklek: minst
300 pm



Handhavande

Blandning

Blanda hela kvantiteten 5501 ACTIVATOR
(1,46 L) med hela kvantiteten 55.. BAS (2,54 L)
i den halvfyllda basmaterialforpackningen.

Materialet skall blandas val till fullstandig
homogenitet med hjalp av en elektrisk
omrorare pa lagt varvtal. Blanda ej storre
volym an 4 liter (en hel sats) totalt.

Lat blandat material reagera i 15 minuter (vid
20° C) innan applicering pabéorjas (se tekniskt
datablad for korrekt reaktionstid vid andra
temperaturer).

Hall 6ver det fardigreagerade materialet i ett
separat karl (avsett for rollerapplicering) och
pabéorja appliceringen. Produkten ar nu
applicerbar i max 45 minuter (vid 20° C) innan
hardningen borijar.

Tips: vi rekommenderar tva personer for detta
arbete. P3 sa vis kan en person paborja
blandningen av nasta sats samtidigt som den
andra personen pabdrjar appliceringen. Nar
den forsta satsen &r applicerad ar nasta
fardigreagerad och klar for applicering.
Harigenom far man ett bra fléde pa arbetet
och inga synliga skarvar i belaggningen.

Applicering
Syntetisk roller av hog kvalitet, lugglangd 10-
15 mm

Tips: applicera flodigt med lugnt tempo i en
riktning. Undvik att aterga i nyapplicerad yta
for enhetligt utseende.

Teknisk data 5500

Materialatgang
Teoretisk tackférmaga 6,7 m?/l vid 150 pm
torrfilmstjocklek

Praktisk materialatgang beror bl a pa
underlagets profil och rahet och bor inte
uppskattas till mer dn 16-18 m? per
fyralitersférpackning.

Reaktionstid

Pot-life
(brukstid inkl
reaktionstid)

Temp Reaktionstid

20°C 15 minuter 60 minuter
15° 30 minuter 90 minuter
10° 1timma 2% timma
Torktider

Torktider vid féljande temperaturer (underlag

& luft) och relativ luftfuktighet:

Temp/RH Overmalning | Ibruktagande
(nedsankning)

20° C/ 50% >241t,<72t | 14 dagar

10°C/ 60% >361t,<96t | 4veckor

30° C/50% >16t,<72t | 10 dagar

Spddning

Spadning rekommenderas ej.

Villkor

Materialets temperatur ska vara mellan 10°

och 20°. Underlagets och luftens temperatur

ska vara mellan 10° och 35° C och den relativa
luftfuktighete (RH) under 85%. Underlagets
temperatur ska vara minst 3° 6ver

daggpunkten.

Rengoéring

omgaende med Rust-Oleum Tinner 160.

Ovriga information och andra produkter
Se respektive produktdatablad: www.induf.se



http://www.induf.se/�

Skotsel

Beldggningen kan rengbras genom
hogtryckstvattning (max 150 bar/max 50° C) i
kombination med milda alkaliska
rengoringsmedel.

Vid driftuppehall ska bassdngen rengodras
omgaende i samband med tomning.

Utomhusbassénger bor ej sta tomda langre
perioder, t ex vintertid.

Induf AB ar svensk generalagent for Rust-Oleum Industrial Business Group Europe med speciella
fargprodukter sarskilt utvecklade for professionellt och industriellt malningsunderhall.
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